Technisches Biro

DIEHL:

Type 220
Mikrometrisches Handhongerat und
Zubehoér von 1,5 - 20 mm
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Technisches Biro

DIEHL:

Ein Honsystem, das Prazisionsarbeiten
einfacher, genauer und schneller macht

Eine Qualitat, die problemlos mit
Hongerdten und Diamant-Honahlen erreicht wird.

Mikrometrische Handhongerate
220/1040
Zur Verwendung auf Werkzeugmaschinen mit umlaufender Spindel
Honbereich 1,5 - 20 mm oder 10 - 70 mm

—

Aluminium Stahl 60 RC
LT 1.3 M LT 1.5 MM
FA 0.03 MM RA 0.01 WM
RZ 0.33 MM RZ 0.1t MM
RMAX 0.23 WM RMAX 0.23 MM
RPM 0.13 MM RPM 0.04 MM
PC< 13> 112 <CM PC<1.0> 000 ~CM
YER 1 MM VER 1 MM
HOR LC .25 MM HOR LC .25 MM
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