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WICOFORM-S 22

Hochl.-Metallbearbeitungs-Kiihl- und Schmierfluid, mineralélfrei,
nicht wassermischbar, flir die Minimalmengen-Kiihischmierung (MMKS)

Produktbeschreibung:
WICOFORM-S 22 ist ein synthetischer Kuihlschmierstoff mit chemisch-aktiven Schmiersubstanzen und
hochwirksamen Gleitfilmbildnern. Das Produkt ist fur alle Werkstoffe geeignet

Anwendungsbereich:

Spangebende Bearbeitung (Gewindebohren, Gewindeschneiden, Reiben, Formfrasen sowie Drehen und
Sé&gen) von legierten Stahlen, Cr-Ni-Stahlen, Titan, Alu-Legierungen, NE- und Cu-Legierungen.
Spanlose Bearbeitung (Gewindeformen, Fein- und Schnellstanzen, Biegen, Pragen, Walzen und Ziehen
z.B. auf Bihler-Stanzautomaten) von Cr-Ni-, Alu- und Cu-Legierungen.

Eigenschaften:

Optimale Kuhl- und Schmierwirkung, besonders bei HM-Werkzeugen, und Verbesserung der
Oberflachengiten. Das Produkt zeigt sehr gute Benetzung. Mit der MMKS wird eine zuséatzliche Verduns-
tungs-Kihlung erzeugt. WICOFORM-S 22 bietet eine hohe Druckaufnahmefahigkeit und optimales Preis-
leistungs-Verhaltnis.

WICOFORM-S 22 verdampft oberhalb 360 °C rlickstandsfrei.

WICOFORM-S 22 ist chlorfrei, physiologisch unbedenklich und kein geféhrlicher Arbeitsstoff im Sinne der

derzeit glltigen GefStoffV. Es ist frei von Silikonen, Aromaten, PCB, PCT und PCDF.
Verlustschmierung im Anwendungsbereich, dadurch keine Entsorgungsprobleme.

Weitere Vorteile:

e Hervorragende Netz- und Kihlwirkung e Leichte Abscheidung aus dem Wasser
* Geringer Verdampfungsverlust e Geruchsneutral
e Okologisch unbedenklich e Gute Hautvertraglichkeit

Anwendungstechnische Hinweise:

WICOFORM-S 22 wird vorzugsweise mittels Mikrostrahl-Spriihgerate (z.B. Fluidtec-Sprihkihlsystem) ne-
belfrei hauchdiinn auf die Teile bzw. das Werkzeug aufgespriiht. Dabei werden berdurchschnittliche
Schnittleistungen bei minimalster Dosierung erzielt.

Physikalisch-Technische Daten:

Aussehen: hell / blaulich

Geruch: mild, angenehm

Dichte: (20 °C) ca. 0,866 g/cm® DIN 51 757
Viskositat: (20 °C) ca. 63 mm°“/s DIN 51 562
Flammpunkt: >195°C DIN 51 376

Unsere Auskinfte Uber Verarbeitungs- und Anwendungsmaglichkeiten im Rahmen unserer technischen Beratung und
sonstiger Angaben erfolgen nach bestem Wissen, jedoch unverbindlich. Sie befreien Sie nicht von der eigenen Pru-
fung der von uns zugesicherten Eigenschaften fir beabsichtigte Verfahren und Zwecke. Die Herstellung unserer Pro-
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