WILKE

KUHLSCHMIERTECHNIK GMBH

WICOIL MICRO 5045

Hochleistungs-Metallbearbeitungs-Kiihl- und Schmierfluid,
mineralélhaltig, nicht wassermischbar,

Produktbeschreibung:
WICOIL MICRO 5045 ist ein auf Basis entaromatisierten Kohlenwasserstoffgemisch aufgebauter Kiihlschmier-
stoff mit hochwirksamen Gileitfilmbildnern. Das Produkt ist fir alle Werkstoffe geeignet.

Anwendungsbereich:

Spangebende Bearbeitung im Segment der Microsystemtechnik: Feinst- bzw. Microbohren, Prazisionsfrasen,
Feinstreiben, Feinstgewindebohren und Gravieren von Edelstéhlen, AIMg- und Ti-Legierungen, Cu- und CuNi-
Fe-Legierungen, Platin, Gold-, Silber und NE-Legierungen.

Spanlose Bearbeitung in der Feinwerktechnik (Kontaktherstellung): Feinstanzen, Biegen, Prédgen und Ziehen
von o0.g. Werkstoffen bei Blechstéarken < 0,38 mm.

Eigenschaften:

WICOIL MICRO 5045 wurde auf der Basis von WICOIL MICRO 6046 entwickelt, jedoch mit einer niedrigeren
Viskositatseinstellung.

Infolge der auBergewdhnlich hohen Netzfahigkeit werden besonders beim Bohren und Gewindeschneiden <
M 0,5 die Feinstspéne wirkungsvoller herausgesplilt.

WICOIL MICRO 5045 ist gemaRB der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 [CLP] kennzeichnungspflichtig. Es ist frei
von Silikonen, Schwermetallen, Aromaten, PCB, PCT und PCDF. WGK 1.

Weitere Vorteile

¢ Einhaltung engster Bearbeitungstoleranzen e Geruchsneutral und klarsichtig
e Erhdhung der Werkzeugstandzeiten e Gute Hautvertraglichkeit
e Hochdrehzahltauglich e Leichte Reinigung der bearbeiteten Teile

Anwendungstechnische Hinweise:
WICOIL MICRO 5045 wird vorzugsweise mittels Uberflutungskihlung im Umlaufsystem angewendet.
Far feinst dosierbare MMKS-Microstrahl-Gerate ebenfalls bestens geeignet.

Physikalisch-Technische Daten:

Aussehen: farblos / klar

Geruch: mild, angenehm

Dichte: (20 °C) ca. 0,896 g/cm?3 DIN 51 757
Viskositat: (40 °C) ca. 12 mmz/s DIN 51 562 T2
Flammpunki: 155 °C DIN 51 758

Unsere Auskinfte Uber Verarbeitungs- und Anwendungsmdglichkeiten im Rahmen unserer technischen Beratung und
sonstiger Angaben erfolgen nach bestem Wissen, jedoch unverbindlich. Sie befreien Sie nicht von der eigenen Prifung der
von uns zugesicherten Eigenschaften fir beabsichtigte Verfahren und Zwecke. Die Herstellung unserer Produkte erfolgt
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