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WICOCUT'F2.54 Hochleistungs-Schneid-, Stanz- und Umformaol

Produktbeschreibung:

Nicht wassermischbares Metallbearbeitungsél im mittleren Viskositatsbereich, mit hohen Anteilen an
schmierverbessernden EP-Wirkstoffen.

Anwendungsbereich:

Far die spanabhebende und spanlose Bearbeitung hochlegierter Cr-Ni-Stahle (VA, Remanit, Nimonic,
Hastelloy, Inconel usw.), Werkzeug- und Vergitungsstahle sowie sdure- und warmfester Stahle.
Insbesondere schwierige Automaten- und Stanzarbeiten (Gewindeschneiden, Gewindeformen, Reiben,
Abwalzfrasen - Feinstanzen, Nibbeln, Tiefziehen, Tieflochbohren usw.), ferner AbwalzstoBen,
Keilnutenziehen und Raumen.

WICOCUT-F 2.54 ist auch hervorragend geeignet als Umformdl im Aluminiumbereich.

Eigenschaften:

WICOCUT-F2.54 zeichnet sich durch hervorragende Haft- und Schmierwirkung sowie durch hohe
Schmierfilmtragfahigkeit aus. Die spezifisch wirksamen Hochdruckzusétze (EP-Wirkstoffe) sind &uBerst
stabil und verhindern die Bildung von Aufbauschneiden und Werkstoff-KaltverschweiBungen an Stanz-
werkzeugen.

WICOCUT-F2.54 ist buntmetallvertraglich und frei von Schwermetallen, PCB und PCT.
WICOCUT-F2.54 kann auch in chlorfreier Einstellung (Bezeichnung WICOIL 754) geliefert werden.
WICOCUT-F2.54 ist ein gefahrlicher Arbeitsstoff im Sinne der derzeit glltigen GefStoffV

Weitere Vorteile:

e Erhdéhung der Werkzeugstandzeiten e Problemlose Reinigung der bearbeiteten Teile
e Verbesserung der Oberflachenglten ¢ nebel- und verdunstungsarm

e Keine Verklebungen oder Verharzungen e Gute Hautvertraglichkeit

Entfettung:

WICOCUT-F2.54 ist 100%ig frei von Silikonen und Feststoffschmierzusatzen. Daher wird eine sichere
Lésungsmittelentfettung oder wéssrige Neutral- bzw. Alkalireinigung gewahrleistet.

Physikalisch-Technische Daten:

Farbe: rot

Dichte: 20 °C ca. 0,965 g/cm? DIN 51 757
Viskositat: 20 °C ca. 44 mm?/s DIN 51 562
Flammpunkt: ca. 146 °C DIN 51 376

Unsere Auskiinfte Uber Verarbeitungs- und Anwendungsmaglichkeiten im Rahmen unserer technischen Beratung und
sonstiger Angaben erfolgen nach bestem Wissen, jedoch unverbindlich. Sie befreien Sie nicht von der eigenen
Prifung der von uns zugesicherten Eigenschaften fiir beabsichtigte Verfahren und Zwecke. Die Herstellung unserer
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